1. Descricdo do projeto: breve relacdo das acdes implantadas, e/ou
tecnologias utilizadas, investimentos (custos das acbes) e demais
informacdes que julgar necessaério.

Projeto: ECOACIDO (Processo Ecoldgico de Reciclagem de Solucdo
Eletrolitica de Baterias)

Empresa:

Razao Social: Antares Reciclagem Ltda. — ME.

CNPJ: 08.456.505/0003-39

Enderegco: Rodovia Washington Luiz, KM 378 — URA - Fazenda Boa
Esperanca - CEP: 15.830-000.

Cidade/UF: Pindorama/SP

Contato:

Nome: Almir dos Santos Trindade
Cargo/Funcao: Diretor

Telefone: 33-32717881 / Celular: 33-88210064
E-mail: diretor@antaresambiental.com.br

Ramo de Atividade/Setor: tratamento e destinacdo final adequada de
residuos liquidos industriais, visando a sua reciclagem para reaproveitamento
em outros segmentos industriais. A atividade principal da empresa € a
reciclagem de solucdes eletroliticas de baterias tipo chumbo-acido usadas

proveniente de industrias recicladoras de baterias

Principal Produto: ECOACIDO — Processo Ecologico de Reciclagem de

Solugdo  Eletrolitca de Baterias Usadas Tipo Chumbo-Acido.
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Resumo

O Processo Ecologico de Reciclagem de Solugcdo Eletrolitica de Baterias
Chumbo-Acido Usadas - ECOACIDO foi desenvolvido pela Antares
Reciclagem para solucionar um grave problema ambiental enfrentado pelas

industrias recicladoras de baterias.

Basicamente tanto no Brasil como no mundo inteiro, as baterias tipo chumbo-
Acido s&o integralmente recicladas, ou seja, todo o seu contetido metalico,
como seus constituintes plasticos sdo separados, reciclados e reutilizados na

fabricacdo de novas baterias.

O dUdnico constituinte da bateria que ndo era recuperado era a solugdo
eletrolitica contida na mesma. Essa solugcdo é constituida basicamente de
acido sulfurico e agua contaminados por metais pesados a qual era tratada ,

neutralizada e descartada no meio ambiente.

Essa metodologia sofreu, porém, um grande avanco no inicio de 2004, com o
surgimento do processo ECOACIDO da Antares que passou a reciclar a
solucéo eletrolitica das baterias usadas, fechando assim o ciclo completo de

reciclagem de baterias automotivas.

O Brasil € hoje, um dos maiores produtores mundiais de baterias tipo chumbo-
acido, a partir de fontes secundéarias de chumbo, visto que o pais produz

apenas 0,7% da producdo mundial de chumbo primario.

Devido a exigéncias legais e também por guestdes econdmicas, ao comprar
uma bateria nova, deve-se deixar a bateria usada no distribuidor, para que a
mesma seja devolvida para as empresas recicladoras de baterias, onde sera

reciclada e usada como matéria prima para a fabricacdo de novas baterias.
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Antes do processo ECOACIDO, a solugéo eletrolitica de baterias usadas, era
neutralizada em estacdes de tratamento de efluentes com alcalinos fortes
(soda caustica ou cal) e descartada nas redes publicas de esgoto, rios,

cOrregos, etc.

A neutralizacdo da solucéo eletrolitica gera inidmeros problemas econdémicos e
ambientais, tais como a geracao de residuos solidos contaminados por metais
pesados, sais soluveis etc. Que quando lancados diretamente no meio

ambiente podem causar contaminacgdes.

PROCESSO CONVENCIONAL DE RECICLAGEM DE BATERIAS

Sucata
Metdélica Reciclagem

Recebimento Unidade de Plastico

de Baterias Separagao Monobloco Reciclagem
Usadas de Sucatas e Tampas

ETE

Neutralizacéo
e Descarte

Solucéo
Eletrolitica

O processo ECOACIDO revolucionou a metodologia adotada até entdo de
reciclagem de baterias chumbo-acido, as industrias recicladoras passaram a ter
uma nova forma sustentavel e eficiente de transformar um residuo toxico em
uma matéria prima recuperada, pronta para ser reutilizada em outros processos
industriais.

A metodologia aplicada no processo ECOACIDO consiste no tratamento sem
qgueda da concentracao, eliminando os metais pesados, através dos processos
fisico-quimicos e de filtracéo.
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Os metais retidos no processo retornam as recicladoras de baterias. A solucéo
tratada € fornecida a outras industrias como produto reciclado, a um custo
inferior a matéria prima original. Dessa forma, o processo ECOACIDO,
promove a transformacdo de um residuo industrial que seria normalmente

tratado e neutralizado, em matéria prima recuperada.

PROCESSO ECOACIDO DE RECICLAGEM DE BATERIAS

Sucata
Metdélica Reciclagem

Recebimento Unidade de Plastico
de Baterias Separagéo Monobloco Reciclagem
Usadas de Sucatas e Tampas

URA

Solucéo Reciclagem
Eletrolitica e

Reutili_zaéo

Atualmente a produgio de ECOACIDO (Solucdo de Acido Sulfurico Reciclado)
nas unidades de Pindorama/SP e Bauru/SP é da ordem de 390.000 (Trezentos
e noventa mil litros) por més , volume este que estd deixando de ser
neutralizado e descartado no meio ambiente, sendo transformado novamente
em produto para reuso.

Devido a implantacdo da URA da Antares Reciclagem , nossos clientes
diminuirdo em média 90% o descarte de seus efluentes industriais . Essa
minimizagéo, é resultante do fato da solugéo acida ndo ser mais descartada, e
também devido a que os efluentes ndo acidos tratados na ETE da empresa,
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passaram a ndo ter mais sais, portanto sendo integralmente reutilizados como

aguas industrias na empresa

Além das unidades de Pindorama e Bauru, a Antares Reciclagem possui outras
09 (nove) URA’s — Unidades de Reciclagem de Acido, em indistrias
recicladoras de baterias chumbo-acido no Brasil , que sdo localizadas nos

estados de Minas Gerais, Parana, Santa Catarina.

O Processo ECOACIDO mudou a concepcdo de reciclagem de baterias
chumbo-4cido, sendo que atualmente o processo € utilizado em pelo menos
80% das empresas recicladoras no pais, tal fato coloca o Brasil como principal

reciclador de solucéo eletrolitica de baterias no mundo.

Um fator de altissima importancia e que valoriza em muito 0 processo, € o
fato de que o ECOACIDO possui certificacdo ambiental “Selo Verde” junto a
Associacdo Brasileira de Norma Técnicas — ABNT, filiada ao Global
Ecolabelling Network (GEN), concedido apds analises e auditorias através do
atendimento de critérios de qualidade internacional, em conformidade com as
ABNT NBR 14020:2002 e ABNT NBR 14024:2004, fato exclusivo no mundo.

NUumeros do Projeto Nacional

Abaixo apresentamos alguns numeros, relativos ao desempenho ambiental do
Projeto ECOACIDO em ambito nacional.

- 1200 toneladas de Calcéario deixam de ser retiradas da natureza anualmente
para a fabricacdo de Cal de Neutralizagéo;

- 1000 toneladas de CO2 deixam de ser lancados anualmente na atmosfera
minimizando assim o efeito estufa;

-1400 toneladas de gesso toxico contaminado deixam de ser lancados
anualmente em aterros industriais;

- 60 toneladas de metais pesados sao reciclados e reutilizados anualmente;
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- 1.500 toneladas de acido sulfirico a base de elementos minerais naturais
deixam de ser fabricadas anualmente;

- 24.000 m3 de 4gua passaram a ser recicladas e reutilizadas industrialmente
todo ano.

Introducéo

As baterias chumbo-acido séo utilizadas mundialmente como acumuladores de
energia em veiculos automotores e fontes alternativas como a solar, edlica, etc.
No Brasil, as vendas industriais de baterias automotivas tém crescido
significativamente nos ultimos anos em funcdo do aumento da frota circulante

de veiculos automotivos.

Segundo dados do Departamento Nacional de Transito (Denatran), o Brasil
encerrou 2011 com uma frota de 70,5 milh6es de veiculos, entre automoveis,
comerciais leves, caminhdes, 6nibus, carretas e motocicletas. Este nimero &
121% maior na comparacdo com a frota que circulava pelo pais em 2001: 32

milhdes de veiculos.

As industrias de reciclagem de baterias sdo essenciais a nossa sociedade, pois

através delas basicamente toda a producdo mundial de baterias € reciclada

para a producao de novas baterias.

No caso das industrias de reciclagem de baterias seus efluentes tém
caracteristicas marcantes como altos teores de sais tais como sulfato de sodio
e de calcio, com presenca de metais pesados, onde podemos destacar os mais
toxicos como o chumbo, que € um metal que tem efeito cumulativo no
organismo, provocando uma doenca crbnica chamada saturnismo, em
criangas, provoca retardamento fisico e mental, perda da concentracdo e
diminuicdo da capacidade cognitiva. Em adultos sdo comuns problemas nos
rins e aumento da presséo arterial. Outro metal encontrado € o Cadmio que

gquando em grandes concentracbes pode se acumular em organismos
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aquaticos, o que possibilita sua entrada na cadeia alimentar, podendo chegar
ao homem. Sua ingestao provoca disfuncéo renal, hipertensédo, arterosclerose,
inibicdo no crescimento, doencas crénicas em idosos e cancer. Além desses o
sédio quando encontrado em grandes concentragdes na agua limita seu uso na
agricultura comprometendo diretamente na produgcao de alimentos, segundo a
OMS.

A Legislacdo brasileira que trata da questdo relacionada ao descarte de pilhas
e baterias usadas e sua disposicao final sdo inéditas na América Latina, o
CONAMA - Conselho Nacional do Meio Ambiente aprovou em 2008 a
Resolucdo N° 401/2008, alterada pela Resolucdo N° 424/2010. A referida
resolucao disciplina o gerenciamento ambientalmente adequado de baterias
esgotadas, no que tange a coleta, reutilizacdo, reciclagem, tratamento ou
disposicéo final.

Nesse sentido, as empresas fabricantes de baterias automotivas tém,
basicamente, se restringindo a confeccdo de cartazes para serem enviados a
todos os auto-elétricos e pontos de venda e de etiquetas a serem colocadas

nos produtos, com informacdes, tais como

o Necessidade de se devolver a bateria usada a um ponto de venda e
ndo descartar no lixo;

e Obrigacdo dos pontos de venda em aceitar a bateria usada e
armazena-la adequadamente, bem como devolvé-la ao fabricante
para reciclagem;

e Osriscos do contato dérmico com a solucéo &cida e com o Chumbo.

Na pratica, ndo existe um sistema de controle sobre baterias automotivas
usadas. As principais providéncias que estdo sendo tomadas, para
atendimento pleno da Resolucdo do CONAMA, referem-se a orientacao,

informac@o e compromisso solitarios entre fabricantes e clientes.
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Com relagdo aos corpos d’agua, o CONAMA determina que os efluentes de
qualquer fonte poluidora somente poderdo ser lancados, direta ou

indiretamente, desde que o valor méximo de chumbo seja igual a 0,5 mg L-1.

Figura 1: Componentes de uma bateria automotiva

solucao polo
pdélo negativo  eletrolitica positivo

) envelope
separador
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fixacan negativa

envelopada

Fonte: Abinee, 2008

Justificativa

A preservacdo do meio ambiente, o uso racional de recursos naturais e a
mudanca de postura da sociedade frente as questdes ambientais levou a
Antares Reciclagem a influenciar as industrias de reciclagem de baterias a
buscarem um melhor desempenho, tanto industrial como ambiental,
maximizando o aproveitamento de suas matérias primas e minimizando os

impactos ambientais, sociais e a saude.
Portanto a adogdo do Processo ECOACIDO traz uma série de beneficios

ambientais, que otimizaram o uso da agua, tais como:
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Reducdo de 90% do volume de &agua captada nas mananciais
subterraneos, uma vez 100% do efluente tratado podera ser reutilizado
para limpeza de patio, maquinas e equipamentos do empreendimento;
Melhoria nos sistemas de tratamento de efluentes liquidos da planta,
uma vez que a solucgéo eletrolitica ndo mais sera destinada a Estacdo de
Tratamento, diminuindo o uso de reagentes quimicos;

Reducdo dos volumes de efluentes liquidos lancados, uma vez que a
solucdo eletrolitica que antes era neutralizada e descartada sera
reciclada e destinada para outros processos industriais;

Reducédo das cargas de poluentes lancados; devido a ndo presenca de
sais resultantes da neutralizacao do acido;

Aumento de 100% do percentual de reutilizacdo dos efluentes gerados
na empresa,;

Minimizacdo dos riscos de contaminacdo dos solos e &guas
subterraneas, uma vez que a solucao eletrolitica sera reciclada;

Melhora da qualidade técnica e dos servicos de tratamentos, através da

adocao de metodologia mais limpa e ecoldgica.

Além desses beneficios, podemos citar outros alcancados com a implantacao

do Processo ECOACIDO, de cunho ambiental, econdmico e social, como:

Eliminacdo do uso do cal ou soda caustica (reagentes quimicos) na
neutralizacdo da solucao eletrolitica, gerando economia na compra de
reagentes;

Reducgédo na geragédo de Residuo Classe 1 (toxico perigoso) no processo
de neutralizacdo, que devem ser enviados a aterros industriais;
Recuperacdo dos metais pesados existentes na solucéo eletrolitica, que
deixam de contaminar os aterros industriais e passam a ser recuperados

em fornos de fundi¢cdo de chumbo.
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e Diminuicdo do consumo de acido sulfarico produzido com base em
minerais de enxofre natural, em contrapartida do uso de solucédo de
acido sulfurico reciclado;

e Reuso de 100% da solucdo eletrolitica de baterias usadas, que
anteriormente seria diluida no efluente industrial, neutralizada e
descartada;

e Minimizacdo dos impactos sobre o meio fisico solo e recursos hidricos,
pela diminuicdo da movimentacdo de solo e rochas, para a mineragao
de minerais de enxofre para producdo de acido sulfurico e calcéario para
producdo de cal (neutralizantes) conseqientemente, minimizacdo da
pressao sobre 0s recursos minerais;

¢ Minimizacdo dos impactos sobre os recursos hidricos, para a captacao
de agua para a producéao do acido sulfurico.

e Minimizacdo das perdas de processo e a geracdo de residuos pelas
recicladoras de baterias;

e Aumento da eficiéncia e rentabilidade dos processos industriais de
reciclagem de baterias;

e Diminuicdo dos custos operacionais;

e Maximizacdo do retorno financeiro das industrias recicladoras de
baterias;

e Recuperacdo de milhdes de litros de solucédo eletrolitica que seriam
neutralizados e descartados;

¢ Reducao do langamento na atmosfera de CO,, evitando efeito estufa;

e Quanto aos beneficios ambientais, pode-se mencionar a reducdo do
impacto ambiental na extracdo das reservas minerais, ndo contaminacao

do solo, dos rios (agua), do ar, reducéo de espaco destinado a aterros.

Abaixo apresentamos 0s quantitativos dos beneficios advindos da

implantac&o do projeto ECOACIDO na unidade de Pindorama e Bauru — SP:
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1. Como estequiometricamente para a neutralizacdo de 1 tonelada de
solucéo acida sédo necessarias 0,180 toneladas de Cal , temos uma
reducdo anual 842 toneladas no consumo de Cal .

2. Como para cada tonelada de Cal produzida sdo necessérias 2,1
toneladas de CaCOg, séo evitadas a extracdol1770 toneladas anuais
de CaCO3; da Natureza,

3. Preservacdo de Florestas (Naturais e Reflorestadas) - Como em
meédia sdo usadas 1,2 Toneladas de madeira para a producédo de 1
tonelada de Cal a partir do CaCO3, temos que anualmente o projeto
evita a queima de 1010 toneladas de madeira por ano;

4. Preservacdo do solo — Como em média sdo movimentadas 1,3
toneladas de solo e rochas estéreis para a producdo de 1 tonelada
de CaCOg3, temos que anualmente o projeto evita a movimentacao
de 1521 toneladas de solo;

5. Como estequiometricamente sdo geradas 0,78 toneladas de CO,
para a producdo de 1 tonelada de Cal a partir do CaCO3, sao
evitadas anualmente o lancamento de 656 toneladas de CO2 na
atmosfera;

6. Como sado geradas 0,26 toneladas de gesso (CaSO4) para cada
tonelada de &cido neutralizada, temos uma drastica diminuicdo de
1220 toneladas anuais de geracdo de Residuo Classe 1 (toxico
perigoso), que seria enviado a aterros industriais ou dispostos
incorretamente;

7. Como o processo recupera em media 11 Kg de Metais Pesados por
tonelada de acido reciclado, o processo evita que anualmente sejam
perdidas e lancados em aterros 52 toneladas de chumbo e outros
metais pesados;

8. Como o &cido sulfdrico consumido em varias industrias brasileiras,
produzido com base em minerais de enxofre natural, passou a ser

substituido pelo produto reciclado, temos uma economia anual de
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aproximadamente 800 toneladas de acido sulfurico concentrado que

viriam de fontes de origem natural.

Descricdo do Processo

A metodologia operacional do Processo ECOACIDO, consiste basicamente na
coleta das solugbes eletroliticas de baterias usadas contaminadas sem
diluicdo, passando por processos de tratamento fisico-quimicos e de filtracao.

Todo esse processo desde a coleta até o tratamento e armazenamento do
acido tratado é realizado diretamente pela Antares, que constréi e opera suas
unidades dentro das empresas recicladoras de baterias.

Dessa forma, evita-se o transporte de residuos perigosos e também a
necessidade de operar com metais pesados fora das recicladoras, que ja tem
diversos sistemas de protecdo ambiental para esse fim.

A Antares Reciclagem fornece toda infra-estrutura necessaria, para a
implantacdo do projeto, como: equipamentos, regularizacdo ambiental,
operacéao do sistema, transporte e colocagéo do produto reciclado no mercado.

O processo de reciclagem de solu¢des eletroliticas de baterias usadas esta em
processo de obtencdo de patente sob o n® Pl 0802499-5 em 28/07/2008, o
registro encontra-se em nome do Sr. Almir dos Santos Trindade, diretor da
Antares Reciclagem.

O produto reciclado ECOACIDO é fornecido atualmente, para diferentes
tipologias de industrias, o transporte do produto até os consumidores é
realizado exclusivamente, por caminhdes tanques da Antares Reciclagem,
garantindo total seguranca no fornecimento do suprimento, que possui seguro

ambiental contra acidentes e danos ambientais.
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Abrindo caminho para o uso racional e sustentavel do produto, cujo processo
possui ainda certificacdo ambiental “Selo Verde” (N° 199.016/11) da
Associacao Brasileira de Norma Técnicas — ABNT, concedido apds analises e
auditorias através do atendimento de critérios de qualidade internacional, em
conformidade com as ABNT NBR 14020:2002 e ABNT NBR 14024:2004.

Figura 2: Certificado de Conformidade Emitido pela ABNT.

CERTIFICADO DE CONFORMIDADE

Conformity Certificate

N° 199.016/11

A ABNT concede a Licenga para uso da Marca ABNT de Qualidade Amblental - Rotulo
Ecologico ABNT « para a Emprosa

Antares Reciclagem Ltda - ME
(Antares Reciclagom)
CNPJ: 08,456.606/0002.68

Para o(s) produto(s)

Processo de Reciclagem da Solugéio de
Acido Sulfarico

Produzido(s) na unidade locallizada em

Rua Dols, 204, URA - Distrito Industrial
35040-600 - Governador Valadares - MG

Rod, Vitério Francovig, 1850 - Parque Industrial
B86126.000 - Tamarana - PR

Atendendo aos requisitos do Documento

PE.166-01

Desenvolvidos em conformidade com as Normas

ABNT NBR 14020:2002
ABNT NBR 14024:2004

Sistoma de Certificagho. Sistema &
Primeira concessho, 24/10/2011
Periodo de validade

24/10/2011 a 24/10/2014

Rio de Janeiro, 08 de novembro de 2011
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Desenvolvimento

A Antares Reciclagem desenvolve tecnologias inovadoras de reciclagem de
residuos liquidos industriais que podem afetar diretamente o meio ambiente e
consequentemente a sociedade, provenientes de diversos setores industriais
com o intuito de reutilizad-los em novos processos. Para alcancar os objetivos
sdo desenvolvidas pesquisas na busca de melhorias de processos e no

desenvolvimento de novos produtos.

O processo foi concebido a partir de uma oportunidade de negdcio aliado a
uma demanda do mercado por uma tecnologia economicamente viavel e

sustentavel.

Inicialmente foram realizados alguns testes de bancadas que norteou o
projeto de instalacdo da unidade piloto de reciclagem de solucdes acidas
dentro do site da recicladora de baterias, o que tornou mais agil e eficaz o

processo de identificacédo e solucédo do problema.

No ano de 2000, iniciou-se o trabalho de desenvolvimento da tecnologia
economicamente viavel e sustentavel, para destinacdo ecologicamente
correta dos residuos liquidos oriundos do processo de reciclagem de baterias
automotivas usadas. ApOs cinco anos de pesquisas e testes experimentais
foi instalada a primeira Unidade de Reciclagem de Solucéo Acida no Estado
de Minas Gerais, onde muitos equipamentos foram testados, assim como
ajustes de processo foram realizados até que o produto reciclado
ECOACIDO (Solucdo de Acido Sulfarico Reciclado) atingisse um resultado
satisfatorio. Com a implantacdo do processo obteve-se 6timos resultados, no
que diz respeito a reducao na geracao de efluentes liquidos, residuos toxicos
e de custos, além da destinacdo ecologicamente correta da solugdo

eletrolitica de baterias usadas.
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Com sucesso na tecnologia de tratamento, a Antares Reciclagem iniciou
estudos de mercado consumidor para o produto reciclado e posteriormente
no desenvolvimento de pesquisas para sua reutilizagcdo em outros processos
industriais. Com os resultados obtidos o proximo passo foi a captacdo de
novos clientes e divulgacdo do ECOACIDO junto as industrias potenciais

consumidoras do produto reciclado.

No ano de 2009 a Antares Reciclagem firmou contrato de prestacdo de
servico com 2 recicladoras paulistas de baterias. Sendo 1 de Bauru e outra
de Pindorama para reciclagem e destinacdo final da solucdo eletrolitica
gerada no processo de reciclagem de baterias automotivas usadas tipo

chumbo-acido.

Em contrapartida dos servi¢cos prestados a Antares Reciclagem recebe uma
tarifa por m® de Solucdo Eletrolitica Tratada e Destinada Corretamente, além
disso, a empresa comercializa o produto reciclado, para industrias de outros

segmentos como matéria prima recuperada.

O processo de reciclagem e 20% mais barato que o de neutralizacao.

Nas indastrias onde ha consumo regular de ECOACIDO a Antares
Reciclagem instala unidades dosadoras do produto, aumentando a seguranca

na utilizagdo do produto e garantindo o fornecimento do suprimento.

Planejamento para Sustentabilidade

Além disso, a Antares Reciclagem visa implantar o Processo ECOACIDO no
mercado internacional, uma vez que esse processo é pioneiro no mundo.

Devido esse fato, o processo € alvo de constantes sondagens internacionais
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e convidado para ser apresentado em diversos congressos nacionais e

internacionais ligados ao setor de baterias automotivas, como:

132 Conferéncia Asiatica de Baterias, realizada no ano de 2009 em
Macau — China, o evento foi uma grande oportunidade de negdcios com
foco na de producdo de baterias na Asia, cujos objetivos foram a
ampliacdo de conhecimento, contatos e atualizacdo as tecnologias
novas e emergentes, entendendo as necessidades do consumidor,

aliada a preocupacao ambiental.

10, 2°, 3° e 4° Seminario Brasileiro e Sul Americano de Chumbo
Secundério, realizado nos anos de 2010, 2011, 2012 e 2013 em
Londrina — PR, 0 evento de grande sucesso, reuni representantes do
setor industrial de reciclagem e fundicdo de chumbo de mais de onze
paises. O evento promove o intercambio de informacdes e o debate
sobre temas relevantes aos processos industriais de chumbo, bem como

guestbes ambientais.

17 2 Conferéncia Internacional de Chumbo, realizada em 2011 em
Lisboa — Portugal, organizada pela Associacdo Internacional do
Chumbo. Essa conferencia € de grande importancia, pois aborda temas
atuais, com objetivo de compatrtilhar e aprofundar o conhecimento sobre
todos os segmentos desta industria vital.

e 12° Congresso Internacional sobre Reciclagem de Pilhas e

Baterias - ICBR 2012, realizado em 2012 em Amesterdam — Holanda,
o evento foi um troca de idéias, experiéncias e projetos entre sistemas
europeus de gestdo de lixo eletrénico e baterias usadas, e discutiu
nova legislacdo e desafios futuros para os diferentes agentes
envolvidos no ciclo de vida destes produtos: fabricantes, distribuidores,
consumidores, recicladores, associagbes setoriais, organizagoes

ambientais e do consumidor e instituicdes e 6rgados da Unido Européia.

Rodovia Washington Luiz, KM 378 — URA — Fazenda Boa Esperanca —

Pindorama/SP — CEP: 15.830-000



e 11° Seminario de Gestao de Recursos Hidricos, realizado em 2011

pelo Senado Federal Brasileiro, apresentacédo dos Case de Sucesso.

A Antares Reciclagem busca ainda o reconhecimento de seu Processo
junto as principais premiacdes nacionais, sendo que recentemente no ano de
2013 o Processo ECOACIDO foi vencedor do 9° Prémio Brasil Ambiental
organizado pela AMCHAM — American Chamber of Commerce do RJ na
categoria Inovacdo Ambiental.

Resultados Obtidos

Com a implantagéo do processo ECOACIDO, os efluentes industriais gerados
pelas industrias recicladoras de baterias passaram a ser integralmente
reutilizados em seus processos produtivos, para limpeza de patio, maquinas,
equipamentos, etc, posteriormente ao tratamento em Estacdo de Tratamento
de Efluente - ETE.

Houve também uma diminui¢do significativa da captacdo de agua proveniente
de pocos tubulares, que atualmente é utilizada apenas para consumo humano,

ou seja, no refeitdrio, para higiene pessoal e lavagem de uniformes.

Isso representa quase que 90% do consuma de agua ha empresa.
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Anexos:

Figura 3: Unidade de Reciclagem de Acidos — URA (Pindorama/SP)

Figura 4: Unidade de Reciclagem de Acidos — URA (Pindorma/SP)
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DECLARAGCAO DE CONCORDANCIA

Declaramos que estamos de acordo com os termos presentes no Regulamento da
92 Edicdo do Prémio FIESP de Conservacdo e Reuso de Agua e que atendemos a
legislacdo ambiental e de recursos hidricos vigentes.

Autorizamos a FIESP a dar publicidade ao projeto e nos responsabilizamos pela
veracidade das informacdes prestadas.

Almir dos Santos Trindade
Diretor — Antares Reciclagem Ltda.

Governador Valadares, 10 de dezembro de 2013.

Almir dos Santos Trindade
Diretor

Rodovia Washington Luiz, KM 378 — URA — Fazenda Boa Esperanca —
Pindorama/SP — CEP: 15.830-000



